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Date: October 15, 2009 TN MEK101509 
 
 

Subject:  Replacement of MEK Rub Test Machine Safety Cover 
Models:  All 
Scope:  Procedure for installation of replacement of safety cover

 
  
1. Remove the old cover, keep mounting hardware and discard cover. 
2. Remove protective plastic film from the new cover. 
 

3. Align mounting blocks and ensure that they are 
pushed out towards the cylinder mounting 
brackets. This will eliminate any side play in the 
cover. 

4. Center the cover on the machine and align the 
front edge of the new cover to the front edge of 
the base plate as shown. 

5. Mark the position of the mounting holes, 
remove the cover and drill the marked positions 
5mm or 13/64” Ø.  
 
To prevent binding or cracking when drilling the 
holes place a piece of wood under the Lexan and 
drill through the cover into the wood.   

6. Install the mounting hardware as shown 

 


